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Prufungsantrag genn. § 44 PatG ist gestellt 
(m) Puffereinheit 

@ Es wird eine Puffereinheit fur Aniagen zum Herstellen oder 
Verpacken von hygienischen Zellstoffprodukten beschrie- 
ben, welche unterschiedliche Produktionsgeschwindigketten 
ausgleichen kann. 

Es sind folgende Merkmale vorhanden: 

- die Puffereinheit wetst wenigstens eine endlose ber Betrieb 
umlaufende Speicherkette (15) auf, welche rwei Abteilungen 
durchlauft, namlich 

- einen Arbeitsteil (16) und 
-- einen Leerkettenteil (17); 

- die Speicherkette (15) ist sowohl im Arbeitsteil (16) wie 
auch im Leerkettenteil (17) jeweils uber wenigstens eine 
Umlenk- und Spannrolle (18, 19) gefuhrt und insgesamt 

- uber wenigstens zwei getrennt steuerbare Antriebe (20, 21) 
^ antreibbar, 

" von denen jeweils einer in Forderrichtung vor (20) und 
f hinter (21) der Umlenk- und Spannrolle (18) angeordnet ist; 

- die Spannstellungen der beiden Umlenk- und Spannrollen 
(18. 19. 19') sind in Abhangigkett von den Antrieben (20, 21) 
so einstellbar, dal^ die Fordergeschwindigkeit der Speicher- 
kene im Arbeitsteil (16) vor und hinter der Umlenkrolle (18) 
unabhangig voneinander jeweils rwischcn Stillstand und 
Maximalgeschwindigkeit frei wahlbar Ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betriffi eine Puffereinheit fur Aniagen 
zum Herstellen oder Verpacken von hygienischen Zell- 
stoffprodukten, beispielsweise zum Verpacken von Da- 5 
menbinden oder zum Herstellen von zu Mehrfachgebin- 
den zusammengefaGten Packchen von Zellstofftuchem. 
Aus Grunden der Einfachheit wird im nachfolgenden 
stets auf die Herstellung von zu Mehrfachgebinden zu- 
sammengefassten Packchen von Zellstofftuchem Bezug 10 
genommen. Entsprechendes gilt aber auch stets zum 
Verpacken von Damenbinden, KJnderwindeln oder ahn- 
lichen Produkten. 

Zellstofftucher. insbesondere Zellstoff-Taschentu 



triebe antreibbar, 

- von denen jeweils einer in Forderrichiung vor 
und hinter der Umlenk- und Spannrolle angeordnet 
ist; 

- die Spannstellungen der beiden Umlenk- und 
Spannrollen sind in Abhangigkeit von den Anirie- 
ben so einsiellbar, daB die Fordergeschwindigkeit 
der Speicherkette im Arbeitsteil vor und hinter der 
Umlenk- und Spannrolle unabhangig voneinander 
jeweils zwischen Stilistand und Maximalgeschwin- 
digkeit frei wahlbar ist 

Ein derartiger Zwischenspeicher (Puffereinheit) hat 
den Vorzug. daB die Produkte, beispielsweise die lOer- 
Packchen-Maschine und Gebindepackmaschine, zu ei- 



cher werden in ublicher Weise zu je 10 Stuck in Pack- 15 ner fest gekoppelten Emheit zusammengefaBt werden 

kdnnen. Beide Seiten des Speichers, also die Ladeseite 

und die Entnahmeseite. konnen innerhalb der maschi- 
nentechnisch vorgegebenen Grenzen mit beliebiger 
Geschwindigkeit betrieben werden, 

Vorteilhaft ist es, wenn die Speicherkette im Arbeits- 
teil im wesentlichen vertikal und im Leerkettenteil im 
wesentlichen horizontal verlauft und verstellbar ist Auf 
diese Weise ergibt sich eine verhaltnismaBig geringe 
Baulange der Einheit was fur die Zusammenfassung der 



chen zusammengefaBt Diese Packchen sind die ubliche 
Gebrauchseinheit, aus der der Verbraucher im Bedarfs- 
fall Tucher entnimmt Fur den Verkauf werden die lOer- 
Packchen zu Mehrfachgebinden zusammengestellt, wo- 
bei die Anzahl von lOer- Packchen, die in einem Gebinde 20 
enthalten sind nicht feststeht sondem beliebig einstell- 
bar ist Oblich sind z. B. 18 Packchen in einem Gebinde. 

Bei bekannten Aniagen zum Herstellen derartig ver- 
packter Zellstofftucher ist es zwar ublich. die Gebinde- 



packmaschine in der Nahe der lOer-Packchen-Maschi- . 25 beiden Arbeitseinheiten (z. B. lOer- Packchen- Maschme 

■ - und Gebinde-Packmaschine) vorteilhaft ist 

Die Speicherkette besteht vorzugsweise aus zwei 
seitlichen Tragsirangen sowie zahlreichen quer dazu an- 
geordneten Zwischenwanden. Durch einen solchen Auf- 



ne aufzustellen; zwischen den beiden Maschinen befin 
det sich jedoch in der Regel ein Speicher. der die von der 
lOer-Packchen-Maschine hergestellten und angeliefer- 
ten Packchen aufnimmt und in ungeordneter Form auf 



bewahrt Aus diesem Speicher werden die Packchen 30 bau der Speicherkette ergibt sich die Moglichkeit, daB 

^ * im Entladebereich steuerbare Schieber zum Ausstoflen 
der Produkie, also beispielsweise der Packchen. ange- 
ordnet werden konnen. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand der beige- 
35 fugten Zeichnung naher eriautert Es stellen dar: 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer Arbeits- 
einheit mit eingebauter Puffereinheit; 

Fig, 2 eine perspektivische Darstellung der Pufferein- 
heit gemaB Fig. 1. 

Die in Fig, 1 dargestellte Maschinenfolge besteht aus 
einer lOer-Packchen-Maschine 1. einer Puffereinheit 2 
und einer nachfolgenden Gebinde-Packmaschine 3. 

Im Rahmen der lOer-Packchen-Maschine ist bei 4 
schematisch der Einschlagrevolver dargestellt. in wel- 



dann durch eine Entnahmevorrichtung in neuer Ord- 
nung an die Gebindepackmaschine abgegeben. Der 
Grund fur diese Anordnung besteht darin, daB die lOer- 
Packchen-Maschine mit anderer Geschwindigkeit ar- 
beitet und Packchen anliefert, als die Gebindepackma- 
schine diese aufnimmt Beide Geschwindigkeiten sind 
maschinenbedingt und stehen in keinem konstanten 
Verhaltnis. 

Die vorbekannten Zwischenspeicher haben ferti- 
gungstechnisch den NachteiU daB sie die Ordnung der 40 
angelieferten fertigen lOer-Packchen auflosen und bei 
Entnahme der lOer-Packchen und Abgabe an die nach- 
folgende Gebindepackmaschine eine neue Ordnung 
herstellen. Damit verbunden ist die Notwendigkeit, die 

Packchen erneut auszurichten und zu beschleunigen, 45 chem ein Paket von jeweils 10 Zellstofftuchem in einen 
wobei die Qualitat der Packchen haufig beeintrachtigt Folienabschnitt geeigneter GroBe eingeschlagen wird. 
^ird. Das so erzeugte Halbprodukt wird uber das Vakuum- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. eine Puf- band 5 und die AusschuBweiche 6 der Versiegelungssta- 
fereinheit fur Aniagen zum Herstellen oder Verpacken tion 7 zugeleitet in der die Stimseiten eingefaltet und 
von hygienischen Zellstoffprodukten vorzuschlagen, die 50 versiegelt werden. Danach werden die halbfertigen 
in der Lage ist Unterschiede in den Arbeitsgeschwin- Packchen uber den Zahnriemen 8 der Etikettierstation 9 
digkeiten der Anliefermaschine und der Abnahmema- zugefuhrt, wo das bekannte Griffetikett fur die Offnung 
schine auszugleichen. Femer als Zwischenspeicher fur des Packchens und das anschlieBende Wiederverschlie- 
die Produkte bei kurzzeitigen Storungen der einen oder Ben aufgebracht wird. Die nunmehr fertigen lOer-Pack- 
anderen Maschineneinheit zu dienen. ohne dabei die 55 chen uberlaufen noch eine zweite KontroU- und Aus- 
gnindsatzliche Ordnung und Anordnung der Produkte schuBweiche 10 und werden nun an die Zwischenspei- 
aufzuheben. cher, namlich die Puffereinheit Z abgegeben. Die Ge- 

Zur L6sung dieser Aufgabe wird eine Puffereinheit schwindigkeit, mit der dies geschieht ist exakt nicht be- 
mit folgenden Merkmalen vorgeschlagen: stimmbar. da sie wesentlich von der AusschuBrate ab- 

— Die Puffereinheit weist wenigstens eine endlose eo hangt welche bei 6 und 10 aussortiert wird 

bei Betrieb umlaufende Speicherkette auf. welche Die Puffereinheit 2 soli in regelmaBiger Folge, ohne 
zwei Abteilungen durchiauft namlich daB Leerstellen im Speicher entstehen, mit lOer-Pack- 

— einen Arbeitsteil und chen beladen werden. Dazu ist es erforderlich, daB der 

— einen Leerkettenteil; Speicher jeweils nur dann weiterruckt wenn auch ein 

— die Speicherkette ist sowohl im Arbeitsteil wie 65 1 Oer- Packchen in dje Speicherfacher eingeschoben wor- 
auch im Leerkettenteil jeweils uber wenigstens ei- den ist Liefert die lOer-Packchen-Maschine kein Pack- 
ne Umlenk- und Spannrolle gefuhrt und insgesamt chen an den Speicher, so muB dieser stehenbleiben und 

— Qber wenigstens zwei getrennt steuerbare An- abwarten, bis das nachsie Packchen kommt Es bedeutet 
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dies, daB die Ladeseite 11 des Speichers wahrend des 
Betriebes jederzeit bis auf den Stiilstand abbremsbar 
sein muB, 

Auf der Entiadeseite 12 kann dem Speicher 2 jeweils 
ein Packchen, aber auch eine Mehrzani von ubereinan- 5 
der angeordneten Packchen. beispielsweise zwei, drei 
Oder vier entnommen werden. Diese Packchen werden 
auf ein Transportband 13 gestoBen. welches somit zu- 
sammen mit der Entiadeseite 12 als Gebindeformierer 
wirkL Die Gebinde werden auf diesem Band vereinzelt 10 
und dann in an sich bekannter Weise der Packeinheit 14 
der Gebinde-Packmaschine 3 zugefuhrt 

Die Puffereinheit 2 weist wenigstens eine endlose bei 
Betrieb umlaufende Speicherkette 15 auf. In Fig. 2 sind 
zwei derartige Ketten nebeneinander dargestellt, die 15 
unabhangig voneinander betrieben werden konnen. Die 
Kette 15 durchlauft zwei Abteilungen, namlich einen 
Arbeitsteii 16 und einen Leerkettenteil 17. Aufgabe des 
Arbeitsteiles ist es. die an der Ladeseite aufgenomme- 
nen lOer-Packchen zu verwahren und sie an der Entla- 20 
deseite zur Entnahme bereitzuhaitea Aufgabe des 
Leerkettenteiles ist es» eine innerhalb der Baugrenzen 
beliebige Verlangerung oder Verkurzung der im Ar- 
beitsteii vorhandenen bzw. benotigten Kette zu ermog- 
lichen. 25 

Die Speicherkette 15 ist sowohi im Arbeitsteii 16 wie 
auch im Leerkettenteil 17 uber je eine Umlenk- und 
Spannrolle 18, 19 gefuhrt, wobei im dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispiel die Umlenk- und Spannrolle 19 noch 
durch eine weitere RoUe 19' erganzt isL Die Speicher- 30 
kette 15 ist des weiteren uber wenigstens zwei getrennt 
steuerbare Antriebe 20 und 21 .antreibbar. Der steuer- 
bare Antrieb 20 ist in Forderrichtung vor der Umlenk- 
rolle 18 angeordnet und der steuerbare Antrieb 21 da- 
hinter. 35 

Die Spannstellungen der beiden Umlenk- und Spann- 
rollen 18 und 19 (bzw, 19') sind in Abhangigkeit von den 
Antrieben 20 und 21 so einstellbar. daB die Forderge- 
schwindigkeit der Speicherkette im Arbeitsteii 16 vor 
und hinter der UmlenkroIIe 18 unabhangig voneinander 40 
jeweils zwischen Stiilstand und Maximalgeschwindig- 
keit frei wahlbar ist Es bedeutet dies. daB die Umlenk- 
roIIe 18 in Richtung des Doppelpfeiles 22 (Fig. 2) auf 
und ab bewegt werden kann. Die Lange der Speicher- 
kette 15 im Arbeitsteii 16 ist damit variabel (siehe 45 
Fig. 1). Der nicht benotigte Teil der Speicherkette 15 
wandert jeweils in den Leerkettenteil 17, was dadurch 
ermoglicht wird, daB die Umlenk- und Spannrollen 19; 
19' entsprechend verstellt werden. 

Mit der vorgeschlagenen Puffereinheit 2 steht somit 50 
ein Mittel zur Verfiigung, innerhalb weiter Grenzen 
Produktionsschwankungen z. B. der lOer-Packchen- 
Maschine auszugleichen. Mit dem gieichen Mittel kon- 
nen aber auch Abnahmeschwankungen z. B. der Gebin- 
de-Packmaschine ausgeglichen werden. Diese Abnah- 55 
meschwankungen konnen durch Produktionsstorungen 
verursacht sein. aber auch dadurch, daB Gebinde unter- 
schiedlicher GroBe zusammengestellt werden solien. 

Die in Fig. 2 eingezeichneten Pfeile 23, 24 und 25 
zeigen die Laufrichtung der lOer- Packchen, welche zu- eo 
nachst vereinzelt uber ein Transportband 26 angeliefert 
werden. Die Packchen werden dann an der Ladeseite 11 
von der Speicherkette 15 ubemommen und in Richtung 
der Pfeile 24 und 25 transportiert An der Entiadeseite 
12 werden sie mit Hilfe von steuerbaren Schiebem 27 es 
ausgestoBen und einzein oder zu mehreren Qbereinan- 
der auf dem Transportband 13 bzw. im Gebindeformie- 
rer 28 abgelegL Die Speicherkette 15 besteht im darge- 
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stellten Ausfuhrungsbeispiei aus zwei seitlichen Trag- 
strangen 29 und 30. Zwischen diesen Tragstrangen be- 
finden sich zahlreiche quer dazu angeordnete Zwischen- 
wande 31. welche die Speicherkette 15 in eine Folge von 
Fachern unterteilen. 

Die vorgeschlagene Puffereinheit dient zum Aus- 
gleich unterschiedlicher Arbeitsgeschwindigkeiten von 
beispielsweise Produktionsund Verpackungsmaschinen. 
Sie wird mit Vorteil so betrieben. daB der Beiadebereich 
synchron zur Vormaschine und der EntJadebereich syn- 
chron zur Folgemaschine betrieben wird Allerdings ist 
es nicht unerlaBlich, dlie Puffereinheit in dieser Weise zu 
betreiben; vielmehr sind auch Abweichungen von den 
Arbeitsgeschwindigkeiten der jeweiligen Vor- oder 
Nachfolgemaschinen moglich, z. B. dann, wenn es sich 
als vorteiihaft ergibt, noch weitere Ausgleichsspeicher 
zwischen den Einheiten anzuordnen. 

Bezugszeichenliste 

1 lOer-Packchen-Maschine 

2 Puffer-Einheit 

3 Gebinde-Packmaschine 

4 Einschlag-Revolver 

5 Vakuumband 

6 AusschuBweiche 

7 Versiegelungs-Station 

8 Zahnriemen 

9 Etikettier-Station 

10 AusschuBweiche 

11 Ladeseite von (2) 

12 Entiadeseite von (2) 

13 Transportband 

14 Packeinheit von (3) 

15 Speicherkette 

16 Arbeitsteii von (2) 

17 Leerkettenteil 

18 Umlenk- und Spannrolle 

19 Umlenk- und Spannrolle 

20 steuerbarer Antrieb 

21 steuerbarer Antrieb 

22 Doppelpfeil 

23 Pfeil 

24 Pfeil 

25 Pfeil 

26 Transportband 

27 Schieber 

28 Gebindeformierer 

29 Tragstrang 

30 Tragstrang 

31 Zwischen wande 

Patentanspruche 

1. Puffereinheit fur Anlagen zum Herstellen oder 
Verpacken von hygienischen Zellstoffprodukten. 
gekennzeichnet durch folgende Merkmale: 

- die Puffereinheit weist wenigstens eine 
endlose bei Betrieb umlaufende Speicherkette 
(15) auf, welche zwei Abteilungen durchlauft, 
namlich 

— einen Arbeitsteii (16) und 

— einen Leerkettenteil (17); 

- die Speicherkette (15) ist sowohi im Ar- 
beitsteii (16) Wie auch im Leerkettenteil (17) 
jeweils Qber wenigstens eine Umlenk- und 
Spannrolle (18. 19) gefuhn und insgesamt 

- uber wenigstens zwei getrennt steuerbare 
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Antriebe (20» 21) antreibbar, 

— von denen jeweils einer in Fdrderrich- 

tung vor (20) und hinter (21) der Umlenk- 

und Spannrolle (18) angeordnet ist; 
— die Spannste!lungen*der bfeiden Umlenk- 5 
und Spannrollen (18» 19. 19') sind in Abhangig- 
keit von den Antrieben (20. 21) so einsiellbar, 
daB die Fordergeschwindigkeit der Speicher- 
kette im Arbeiisteil (16) vor und hinter der 
Umlenkrolle (18) unabhangig voneinander je- \o 
weils zwischen Stillstand und Maximalge- 
schwindigkeit frei wihlbar ist. 

2. Puffereinheit nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnei, daB die Speicherkette (15) im Arbeitsteil 

(16) im wesentlichen vertikal und im Leerkettenteil is 

(17) im wesentlichen horizontal verlauft und ver- 
stellbar isL 

3. Puffereinheit nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnei, daB die Speicherkette (15) aus 
zwei seiilichen Tragstrangen (29, 30) sowie zahlrei- 20 
chen quer dazu angeordneten Zwischenwanden 
(31)bestehL 

4. Puffereinheit nach einem der Anpruche 1—3, da- 
durch gekennzeichnet, daB im Entladebereich (12) 
steuerbare Schieber (27) zum AusstoB der Produk- 25 
te vorhanden sind. 

5. Verfahren zum Betrieb einer Puffereinheit nach 
einem der Anspruche 1 —4. dadurch gekennzeich- 
net, daB der Beladebereich synchron zur Vorma- 
schine und der Entladebereich synchron zur Folge- 30 
maschine betrieben wird. 
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